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[ Beskrivning |
Tekniska Datablad (TDS) specificerar [ampliga underlag for respektive produkter. | detta dokument
omnamns de underlag som ibland kraver férbehandling och slipning.

Samtliga slipkorn som omnamns i detta TDS avser torrslipning, om inte annat anges.
De angivna slipstegen i detta dokument &r baserade pa;
P80 - P120 - P240 - P320 - P400 - P500.

[ Underlag
Befintliga lackytor Alla Sikkens polyesterspackel
Stal Alla Sikkens Washprimers
Aluminium (Eloxerad aluminium) Sikkens Polysurfacer
Galvaniserat stal Alla Sikkens slipgrundsfarger

OEM Elektrodopp
Polyesterlaminat (glasfiber), gelcoat

| Lampliga underlag och férbehandling

Befintliga lackytor:

Fore sprutning av primer / filler / surfacer, rengdr och avfetta underlaget med ratt typ av
avfettningsmedel.

Rengor underlaget med varmt tvalat vatten, skélj med rent vatten.

Vid spacklade ytor, undvik kontakt med vatten (som t.ex. vattenbaserade avfettningsmedel).

Fore sprutning av slipgrund, slipa med P240. Vid applicering av grundfarg i non-sanding utférande, bor
det avslutande slipsteget vara P320. Avfetta ytan noggrant fére sprutning.

Ytan kan vatslipas med P1000 som lampligt slutligt slipsteg. Slipning med grévre korn ar maéjlig, men
slipstegen bor ej vara mer an “200” slipkorn i taget.

Stal, aluminium, galvaniserat stal,

Rengor och avfetta ytan noggrant. Fére sprutning av slipgrund, slipa med P240. Vid applicering av
grundfarg i non-sanding utférande, bér det avslutande slipsteget vara P320. Avfetta ytan noggrant fore
sprutning.

For system som ska méta kraven pa hogsta kvalitet pa stal rekommenderas att applicera ett skikt
Washprimer 1K CF fore sprutning av grundfarg.

Vid lackering av aluminium eller galvaniserade underlag, ar applicering av Washprimer CR eller
Washprimer 1K CF nddvandig for att sakerstalla vidhaftning.

Lat Washprimer CR / Washprimer 1K CF avlufta minst 15 minuter vid 20°C fore sprutning av grundfarg.

Eloxerad (anodiserad) aluminium

Den naturliga oxideringen ar accelererad tack vare en electrolytisk process vilken skapar ett skyddande
och hart oxidskikt. Oxidskiktet ligger ovanpa metallen och &r ett optimalt skydd mot klimatmassig
paverkan (vadret). Vid lackering av dessa typer av aluminium, maste detta skikt aviagsnas helt och
hallet (slipning eller blastring).

Det finns ingen primer som ger tillracklig vidhaftning pa oxidskiktet pa eloxerad aluminium.

OEM Elektrodopp (nya delar);

Efter noggrann rengoring och avfettning ar det mojligt att spruta direkt pa harda OEM elektrodoppade
delar. Slipning behdvs generellt inte, men for att sakerstalla optimal vidhaftning kan ytan torrslipas med
P320 eller gra Scotch Brite.

Rengor och avfetta ytan noggrant fore applicering av non-sanding grundférg eller sealer.
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Polyesterspackel och Polysurfacer;
Genomhérdat polyesterspackel ska slipas enligt rekommenderat slipsteg. Slipstegen bér ej vara mer an
“100” slipkorn i taget. Bérja med P120 (eller P80, foljt av P120). Avsluta med P180 fore applicering av
slipgrund.

o Anvand en kontrollfarg mellan varje slipsteg for att synliggéra och kontrollera slipreporna i

spacklet.
0 Slipning med finare slipkorn ar mojlig.
o Polyesterspackel ar kansligt for fukt; vatslipning rekommenderas e;.

Sliprepor i befintlig lackyta runt skadan maste tas bort. Detta gors med P240 féljt av P320 for att skapa
en jamn utslipning. Detta &r ocksa det avslutande slipsteget, vid lackering av stérre yta eller hela
delen/panelen.

Vid flackbattring, slipa upp runt skadan med P400 som sista slipsteg for att minska risk for
randmarkering. Avfetta noggrant fére applicering av slipgrund.

Polyesterlaminat, gelcoat (glasfiber);

Rengor underlaget med varmt tvalat vatten, skolj med rent vatten.
Torka och rengér ytan fore slipning med P240 féljt av P320.
Avfetta noggrant fére applicering av slipgrund.

o0 Gelcoat-skiktet i polyesterlaminatet kommer sannolikt att innehalla mycket sma kratrar
(ndlstick) som kan vara svara att upptacka. Darfor rekommenderat starkt att applicera en
slipgrund (och slipa den) istéllet fér en non-sanding fére sprutning av topplack.

o0 Om det finns genomslipningar i gelcoat-skiktet eller om det &r skadat, kan extra
polyesterspackel behévas for att fylla igen och isolera eventuella tradar frn glasfibret.

Sikkens Washprimer EM CF (Extra Mild, lamplig for kansliga underlag)
Efter noggrann rengoring, avfettning och slipning, kan Washprimer appliceras pa stal, galvaniserat stal
och aluminium.
Anvand Washprimer EM CF for optimalt korrosionsskydd och vidhéftning.
o Lat avlufta 30 minuter vid 20°C fére sprutning av grundfarg.
o |de fall en 2K tacklack ska appliceras direkt pad Washprimer EM CF, lat avlufta i 60 minuter vid
20°C och slipa sedan Washprimer EM CF noggrant.

Sikkens Washprimer 1K CF
Efter noggrann rengoring, avfettning och slipning, kan Washprimer appliceras pa stal, galvaniserat stal
och aluminium.
Anvand Washprimer CR / Washprimer 1K CF for optimalt korrosionsskydd och vidhaftning.
o Lat avlufta minst 15 minuter vid 20°C fore sprutning av grundfarg.
o Washprimer CR / Washprimer 1K CF &r inte 6vermalningsbar med topplack (sarskilt inte
baslack)

Slipgrunder

Efter sprutning, torkning och genomhéardning kan slipgrunden slipas med kloss P320, f6ljt av P400.
Det avslutande slipsteget ska utféras med det slipkorn som &r angivet for respektive topplack.
Ytan kan vatslipas med P600, f6ljit av P800 och P1000 som lampligt slutligt slipsteg.

Efter slipning, rengér och avfetta ytan noggrant fore applicering av topplack.

Bilplastdetaljer: For detaljerad information se TDS S8.06.03 (a-b-c)
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Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad pa var nuvarande kunskap samt gallande lagar; varje
person som anvéander denna produkt fér annat andamal &an det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att forst ha erhallit skriftlig
bekréaftelse fran oss om lampligheten att anvanda produkten for &ndamalet i fraga gor detta pa egen risk. Det &r alltid anvandarens ansvar att vidta nédvandiga
atgarder for att uppfylla de krav som stalls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angér materialsékerhet och det tekniska databladet vad
angar produkten om sadana finns. Alla rdd som vi ger eller annat uttalande frdn oss om produkten (angivna i detta datablad eller pa annat satt) ar enligt var
uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av
produkten. Om vi inte sarskilt och skriftligen kommit 6verens om annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada
som kan uppsta vid anvandningen av produkten. For de produkter som vi levererar och for de tekniska rdd som vi lamnar géller vara standard leveransuvillkor.
Ni bor efterfraga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras fran tid till annan mot bakgrund av nya
erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det & anvandarens ansvar att fore anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad ar det
aktuella.

Produktnamn namnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkensvr.com

AkzoNobel


http://www.sikkensvr.com/

